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(57) Abstract 



Device for end-to-end joining of two threaded rods. According to the invention, the two rods are joined by a socket (1) in- 
side of which are screwed two nuts (3, 13), the nuts resting against sleeves (4, 14), screwed on the ends of tiie rods (2, 12), tiie di- 
ameter of said sleeves being less than the internal diameter of said socket (1) while the internal diameter of the nuts is consider- 
ably greater than the diameter of the rods (2, 12). 

(57)Abr^e 

Dispositif de liaison bout k bout de deux barrcs filetees. Selon I'mvention, les deux banes sont r6unies par une douille (I) a 
l'int6rieur de laquelle sont visses deux toous (3, 13), les 6crous portent contre des manchons (4, 14), visses sur les extremites des 
barres (2, 12), le diam^tre des manchons 6tant inferieur au diam^e interne de la douille (1) alors que le diamtoe interne des 
toous est tr65 superieur au diamdtre des tiges (2, 12). 
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DISPOSITIF DE LIAISON POUR REUNIR BOUT A BOUT DEUX BARRES. 

La presents invention a pour objet un dispositif de liaison 
permettant de r6unir bout a bout deux barres dont au moins 
les extremites sont file tees, destine en particulier mais 
non exclusivement, a 1* Industrie du batiment. 

D*une maniere generale , il est aise de reunir bout a bout 
deux barres filet§es libres en utilisant une douille 
presentant deux taraudages de sens inverse ou non, a chacune 
de ses extremites. La liaison se fait alors par une simple 
rotation de la douille ou par vissage de la premiere barre 
dans la premiere moitie de la douille puis vissage de la 
seconde barre dans la seconde moitie de la douille. 



Mais dans 1' Industrie du batiment, on doit souvent r6unir 
deux barres filetees qui sont immobilisees au moins en 
rotation. Ainsi , il arrive frequemment que les extremites 
des deux barres ne viennent pas en contact I'une avec 
1* autre. En outre, on constate egalement que, en regie' 
generale, les barres ne sont pas exactement alignees. Dans 
ces conditions, un manchon filet6 ne peut pas liaisonner ies 
2Q barres. 

Afin de rem^dier au d6faut d'alignement de deux barres ou 
fers d* armature, il a deja ete propose d'amener dans un 
manchon les extrgmites des barres, puis de fixer celles-ci 
2g au moyens de petites vis radiales de maniere k les appliquer 
sur des sieges formant un *'V" ce qui produit un centrage 
automatique et par suite leur alignement. Une resine permet 
ensuite de bloquer les • armatures k I'interieur du manchon. 
Mais, 1 ' utilisation de vis de centrage conduit a une 
blessure de I'acier ce qui n'est pas souhaitable. Par 
ailleurs, 1 ' introduction de r6sine retarde le chantier 
pendant le temps necessaire a la polymerisation de celle-ci. 
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Des liaisonnements mecaniques sont connus par US-A-3 278 210 
dans, lequel un manchon filets k ses deux extremites regolt 
deux douilles solidarisees chacune avec une barre. 

US-A-4 081 219 d^crit un couplage des extrgmites de deux 
5 cables ou bancs permet tan t d'etablir une • pre-tension sur 
ceux-ci. Dans une douille creuse sont mont^es deiix bagues 
filetees dans I'une desquelles est viss^e I'extrgmit^ d'un 
cable alors que I'extremite du second cable est vissee dans 
une piece de butee prenant appui sur la second© bague. Mais 
10 ces liaisons ne permettent pas de rattraper les 
d^salignements mentionnes ci-dessus. 

La presente invention a pour objet de pallier ces 
inconv6nients et de permettre la realisation de liaison bout 
a bout de barres immobilis^es lorsque celles-ci ne sont pas 
exactement align6es et/ou ne viennent pas en contact I'une 
avec 1' autre ou lorsque les axes des barres pr6sentent une 
inclinaison relative. 

Selon la presente invention, le dispositif de liaison bout a 
bout de deux barres comprenant une douille creuse destin^e a 

20 recevoir les extr§mites des deux barres, au moins une 
extrSmite de la douille 6tant filet6e, un ecrou creux 
permettant le passage axial d'une barre 6tant viss6 sur 
ladite extrgmit^, caractirise en ce qu'il comprend au moins 
une pidce de butee fix6e k l'extr§init§ d-^une barre venant en 

25 contact avec la face interne de l'6crou, les dimensions 
transversales externes de la piece de butee etant 
inferieures aux dimensions transversales internes de la 
douille. 



15 



30 



Par dimensions transversales interieures, inferieures de la 
piece de butee on comprendra que la piece de butee pr6sente 
un debattement a I'interieur de la douille ce qui permet de 
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rattraper les desalignements par example de I'ordre de 1 
a 2 centimetres. 

Le dispositif de liaison selon 1* invention peut etre 
symetrique, la douille etant taraudee ou filetee a ses deux 

5 extrSmites. Elle peut egalement etre disymetrique et dans ce 
cas, la structure de la douille est generalement plus 
complexe. La douille est. de forme generale cylindrique 
creuse et, le diametre externe de la piece de butee est 
inferieur au diametre interne de la douille. Ainsi, par 

10 deplacement radial de la piece de but6e k I'interieur de la 
douille il est possible, dans une certaine mesure, de 
rattraper les ecarts d'alignement entre les deux barres. 

D'autres caract6ristiques et avantages de 1* invention 
15 apparaitront au cours de la description qui va suivre de 
modes particuliers de realisation, donnes uniquement a titre 
d'exemples non limitatifs, en regard des dessins qui 
representent : 

20 - La figure 1, une vue. en coupe du montage d'un dispositif 
selon 1* invention lorsque les^ deux extr§mit6s de chacune 
des barres sont en contact I'une avec 1* autre, les deux 
barres etant align§es ; 

- la figure 2, dans les m§mes positions le m§me dispositif 
25 de liaison dans le cas ou les deux barres paralleles ne 

sont pas alignees; 

- la figure 3, une variante de realisation dans laquelle 
I'^crou se visse sur la surface externe de la douille ; 

- la figure 4, une dispositif de liaison disymetrique ; 

30 - la figure 5, un montage du dispositif de liaison dans le 
cas ou les extremites des deux barres a reunir ne sont pas 
en contact I'une avec 1' autre; 

- la figure 6, un montage de deux barres non alignees. 



35 
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Dans les exemples qui seront donnes ci-dessous, les barres 
sont des barres a pas rapide utilis6es dans le batiment et 
connues, par example, sous les noms de "DYWIDAG" ou "GEWI" 
(Marques deposees). Par centre, certains Elements sont 

5 filet6s k un pas confonne a la norme ISO par exemple. Mais 
blen entendu, 1* invention est ind^pendante du mode de 
filetage ou de taraudage. Tou Jours dans les exemples, les 
pieces de butee sont const ituees par des manchons qui se 
vissent sur. les extrgmit6s des barres. Mais ces pieces de 

10 butee peuvent egalement §tre des bagues serties ou soud6es 
en atelier avant le montage sur chantier. 

Sur la figure 1, on distingue una douille cylindrique 1. A 
I'intSrieur de cette douille, sont incluses les extr§mites 

15 de deux barres, respectivement 2 et 12, qui sont alignees et 
en contact I'une avec 1* autre. Sur l"extr§mite de la barre 2 
est visse, par un filetage 6, un manchon 4 ou piece de 
but6e, dont la surface exteme est cylindrique et llsse. 
Comme cela apparait sur la figure, le manchon 4 est 

20 16gerement en retrait du plan de contact entre les barres 2 
et 12 de maniere a d^gager un espace 9. La seconde extrgmitS 
du manchon 4 est en contact avec la face interne d'un 
ecrou 3. L'ecrou 3 est visse dans la douille 1 par un 
filetage ISO 5. De m§me , de 1« autre cot^ de la douille, 

25 l'ecrou 13 vient porter centre un manchon 14 qui est visse 
par un taraudage a pas rapide sur la barre 12. 

Conform^ment k une caract6ristique de 1' invention, le 
diamdtre des manchons 4 et 14 est inf^rieur au diamdtre 

30 interne de la douille 1 et degage un espace 7 permettant un 
rattrapage d'alignement. L'ecrou 13 est viss6 sur la 
douille 1 par un filetage 6. Bien entendu, les filet ages 5 
et 6 sont filetes en sens inverse, c'est a dire que si le 
filetage 6 est a gauche, le filetage 5 est a droite pour 

35 assurer un blocage reciproque. Si la difference de pas entre 
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les deux filets 5 et 6 est importante, on peut, a la 
rigueur, les realiser dans le meme sens. 

On remarque que le diametre interne non filete des ecrous 3 
ou 13 est superieur au diametre des barres 2 et 12 de 

5 maniere a permettre une liaison de ces barres. I'une par 
rapport a 1' autre lorsque celles-ci ne sont pas alignees. 
L' ensemble est symetrique et. la douille D est taraudee selon 
la norme ISO a ses deux extremites. Les manchons 4 et 14 
sont ext^rieurement cylindriques et penetrent dans la 

10 douille 1 avec un jeu tres important. II est ainsi possible 
de rattraper un desalignement de I'ordre de un centimetre, 
par exemple. Les ecrous 3 et 13 sont filet§s exterieurement 
et se vissent a I'interieur de la douille. lis peuvent etre 
serres par un six pans et le jeu de la tige ou barre 2 ou 12 

15 est egal a celui qui a ete cree entre la douille 1 et les 
manchons 4 et 14. La solidarisation de I 'ensemble est 
assuree par la douille 1. 

La figure 2 qui est analogue a la figure 1 represente le 
20 montage de deux barres non alignees. Le manchon 14 peut 
venir au contact de la surface interne de la douille 1. 
Mais, la liaison reste n^anmoins tou jours aussi r§sistante. 

Deins ce mode de realisation, comme dans le precedent les 
25 manchons 4 et 14 ne sont pas en contact I'un avec 1' autre et 
une precontrainte peut etre appliquee au moyen d*une cle sur 
les deux ecrous 3 et 13. Les ' extremites des barres sont 
toujours en contact l*une centre 1* autre, sur une surface 
suffisante. 

30 

Sur la figure 3 on a represente un autre mode de realisation 
qui ne se differencie du premier que par la forme de 
I'ecrou 23. La douille 1 est filetee exterieurement a ses 
deux extr§mites et I'ecrou 23 est taraud6 de maniere a 
35 pouvoir se visser sur I'exterieur de la douille 1. L' autre 
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partie de la liaison (non representee) est parfaitement 
symetrique. Ce type d'ecrou permet de disposer d'un 
disposi.tif de liaison l^g^rement moins long que dans 
I'exemple precedent mais dont 1 * encombrement radial est plus 
important. Le choix du type d'ecrou d6pend par suite des 
5 travau'x k effectuer. 

Dans ces deux cas, le mode de montage est le suivant : 

dans un premier temps,, on dispose I'ecrou 3 ou 23 sur la 

tige 2. Etant donn6 le jeu important existant, I'ecrou se 

10 deplace librement sur la tige et eventuellement peut tomber 
jusqu'a ce qu'il soit retenu par exemple par un bloc de 
beton presentant des armatures en attente a relier a des 
armatures superieures. On visse. alors sur la barre 2 le 
manchon 4 en laissant un jeu 9 pour que les barres viennent 

15 effectivement en contact I'une avec 1' autre. Puis la 
douille 1 est glissee autour de la barre 2 Jusqu'a venir sur 
l'6crou 3 ou 23. 

On glisse ensuite I'ecrou 13 sur la barre 12 puis on visse 
20 le manchon 14 k 1 'extremity avant de la barre ^12,. le 
filetage etant un filetage a pas rapide. La douille est 
positionnee et les deux ecrous 3 et 13 sont alors rapprochSs 
et sont visses a I'interieur de la douille. Le vissage. est 
arrete par la venue en butee des ecrous centre les faces 
25 externes de manchons 4 et 14 respectivement . Une 
precontrainte est ensuite appliquee a l»aide d'une cle 
dynamom^trique, le contact des manchons 4 et 14 sur les 
ecrous 3 et 13 evitant toute desolidarisation des barres 2 
et 12. Les efforts sont reportes sur la douille 1. 

30 

La figure 4 represente une variante de realisation dans 
laquelle le dispositif n'est plus symetrique. C»est a dire 
que la douille 11 comporte un taraudage interne par lequel 
elle est vissee a l'extr§mite de la tige 12 . Comme 
35 precedemment I'ecrou 3 est glisse sur la barre. 2 et le 



wo 92/08019 



PCT/FR91/00852 



manchon 4 est viss§ (a pas rapide) sur l'extr§mit6 de la 
tige 2. Ces operations sont, bien entendu effectuees avant 
que les extr§init§s des barres soient amen§es I'une contre 
1' autre. Dans ce cas, la douille 11 presente sur I'une de 
ses extremites un six pans. Dans I'exemple represents, les 

5 "deux barres 2 et 12 sont en contact bout a bout. Le 
manchon 4 n'est pas en contact avec la gorge formee a 
l*interieur de la douille 11 et un espace 9 subsiste devant 
le manchon 4. En fait dans ce mode de realisation I'Scrou 13 
a ete en quelque sorte integre a la douille. Mais, bien 

10 entendu, on ne peut rattraper que la moitie du desalignement 
que I'on poiivait corriger sur la figure 1. 

La figure 5 represente un dispositif de liaison dans le cas 
ou les extr§mit6s des barres ne peuvent pas venir en contact 

15 I'une avec 1* autre. Comme indique precedemment , il n'est pas 
possible dans le batiment d'obtenir un positionnement tres 
precis des armatures d'un ouvrage en beton et dans ce cas, 
il faut que le dispositif de liaison puisse en quelque sorte 
rattraper la difference de hauteur dans le cas .d*une liaison 

20 verticale ou la difference en longueur des deux barres. On 
retrouve comme precedemment la douille 1 dont les extremites 
pr6sentent deux taraudages ISO 5. Comme precedemment, des 
§crous 3 et 13 sont visses dans ces taraudages mais, les 
extremites des deux barres 2 et 12 ne sont pas en contact. 

25 Des manchons 4 et 14 sont vissSs, k pas rapide, sur les 
extremites des barres 2 et 12 . Dans ce montage, il est 
indispensable de prevoir un blocage par exemple au moyen des 
contre-ecrous 15 destines a assurer une precontrainte entre 
les barres 2 et 12 et les manchons 4 et 14 qui sont face k 

30 face et portent l^un contre 1* autre par le serrage des 
ecrous 3 et 13- Bien entendu, et comme precedemment cette 
portee peut §tre variable en fonction de l'§cart lateral k 
compenser . Le mode de montage est le m§me que precedemment 
a ceci pres que les manchons 4 et 14 font saillie par 

35 rapport aux extr§mites des tiges. Dans ce cas toutefois la 
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longueur des taraudages 5 doit gtre pr^vue pour n'§tre 
utilisee qu'en partle et il est necessaire de determiner au 
pr^alable una distance maximale entre les barres de maniere 
k ce qu'un nombre suffisant de filets soient engages. Les 
manchons 4 et 14 . se touchent et leur longueur definit 

5 1 • enf oncement des ecrous 3 et 13 a l'int§rieur de la 
douille 1. II subsiste dans ce cas un espace 10 entre les 
barres 2 et 12. Les manchons sont bloques par les §crous 3 
qui sont eux-m§me verrouilles par les contre-6crous 15. Dans 
ce montage,, la precontrainte s'exerce sur les manchons et 

10 non pas sur les barres. 

Dans les exemples qui viennent d'gtre donnes, les pieces de 
but6e sont constitutes par des manchons 4, 14. Mais la 
pr§sente invention peut etre raise en oeuvre avec des barres 

15 d'acier a b§ton non filetees. Dans ce cas, les pieces de 
huUe constitutes par des bagues ou analogues sont 
solidaristes en atelier avec I'extrSmite des barres par 
sertissage, soudage voire m§me forgeage, apr^s insertion 
d'un tcrou 3 ou 13. Mais, conformtment k 1' invention, les 

20 dimensions radiales des bagues ou autres Elements rapportes 
doivent etre inferieures au diametre interne de la douille 
pour pouvoir permettre un debattement. 

Le manchonnage selon 1' invention peut etre rempli de 
25 graisse, d'un coulis de ciment ou de r§sine, soit lors du 
montage, soit par injection a travers un trou perce dans la 
douille. 

L- invention permet 6galement la liaison de barres de 
30 diamdtres diff brents. 

Mais il peut se produlre des cas oH les axes des barres k 
reunir forment entre eux un angle de quel que s degrts. 



35 
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Selon une .autre caracteristique de 1' invention, le 
dispositif de liaison est caract^rise en ce que la face 
arridre d'au moins I'un des mginchons est bombee de manidre a 
pouvoir prendre appui sur I'eorou dans une position 
angulaire variant de quelques degres autour de I'axe de 
5 I'ecrou. 

La figure 6 represente en coupe verticale un tel montage. 
Sur cette figure, les manchons 4, 14 sont tronconiques et 
presentent une face arriere 16 bombee reposant dans une 
10 cuvette 17 formee a l*int6rieur des ecrous 3, 13- 

Ainsi, la port6e des manchons sur la face avant de l'§croU 
n'est plus plane mais est plus ou moins spherique. 

15 Le corps des manchons . 4, 14 est de forme generale 
tronconique pour permettre un deplacement angulaire maximum 
a I'interieur de la douille 1 et par rapport k l*axe de 
celle-ci. 

20 De preference, la partie avant de I'ecrou recevant la face 
bombee 16 du manchon est conformee en cuvette 17 pour 
assurer une meilleure portee sensiblement de type k rotule 
du manchon centre l'6crou. 

25 Les deux manchons d*un mgme dispositif peuvent presenter la 
mSme structure ou etre differents. 

Ainsi, si dans le cas ou I'on doit reunir un ensemble de 
barres d* armature sur des barres s*etendant sensiblement 
30 dans la meme direction il est possible en remplagant un 
manchon cylindrique par un manchon tronconique bombe de 
compenser un §cart angulaire limits. 



35 
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ll est egalement possible, dans le cas d'un manchon 
cylindrique de prevoir une cavite interne excentrique par 
rapport a I'axe du manchon. 

.Cette disposition permet dans certains cas de compenser des 

•• 

5 ecarts d'alignement plus important s. 

Le manchon peut dans certains cas etre serti k I'extremite 
d'une barre filetee ou non. II est egalement possible de 
forger en bout de I'une ou des deux barres une protuberance 
destinee a assurer la fonction du manchon, c'est a dire 
10 essentiellement le contact avec I'ecrou, 

II est bien entendu possible de reunir ou liaisonner deux 
barres dont 1 • une est filetee et dont 1' autre ne I'est pas 
ou des barres dont seule I'extremite est filetee. 

II va de soi que de nombreuses variantes peuvent etre 
15 introduites, notamment par substitution de moyens 
techniquement equivalents sans pour autant sortir du cadre 
de 1' invention. 
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REVENDICATIONS 



1) Dispositif de liaison bout a bout de deux barres 
filetees, comprenant une douille creuse destinee a 
recevoir les extremites des deux barres, au moins une 
extremite de la douille etant filetee, un ecrou creux 
permettant le passage d*une barre §tant visse sur ladite 
extremity, caract6rise en ce qu*il comprend au moins une 
piece de. but6e .(4, 14) fixee a l*extr§mite d'une barre 
venant en contact avec la face interne de 
I'ecrou (3, 13), les dimensions transversales externes de 
la piece de but6e (4, 14) .§tant inf^rieures aux 
dimensions transversales internes de la douille - 

2) Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les pieces de butee (4, 14) sont constituees par des 
manchons cylindriques filetes interieurement et visses 
sur les extremites des barres (2, 12). 

3) Dispositif de liaison selon I'une des revendi cations 1 
ou 3, caracterise en ce que les filetages de la 
douille (1) et les filetages des barres (2, 12) sont a 
des pas differents et en sens inverse - 

4) Dispositif de liaison selon I'une des revendications 1 
a 3, caracterise en ce que des contre-ecrous (15) sont 
montes sur les tiges (2, 12) a l*exterieur des 
ecrous (3,3'). 

5) Dispositif de liaison selon I'une des revendications 
precedentes, caracteris6 en ce que les ecrous (3, 13) 
sont filetes interieurement a un diametre correspondant 
au filetage exterieur de la douille (1). 



35 
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6) Dispositif de liaison seion la revendication 1, 
caracterise en ce que la douille (11) presente un 
premier taraudage interieur (6) k I'une de ses 
extrgmites et un second taraudage (5). de dlamdtre 
sup6rieur k son autre extrSmite. 

7) Dispositif de liaison selon la revendication 1, 
caract§ris6 en ce que les pidces de butees (4, 14) sont 
constituees par des bagues solidaris^es avec les 
extrgmlt^s des barres (2, 12). 

8) Dispositif de liaison selon la revendication 1, 
caracterise en ce que au moins une pihce de 
butee (4, 14) presente du c8te exterieur une face 
bomb^e (16). 

9) Dispositif de liaison selon la revendication a, 
caract4ris6 en ce que le corps de la piece de 
but6e (4, 14) est sensiblement tronconique. 

20 10) Dispositif de liaison selon I'une des re vendi cations 8 
ou 9, caracterise en ce que la partie interieure de 
I'ecrou (3, 13) forme une cuvette d'appui (17) destinee 
a recevoir la surface borabee (16) de la piece de 
butee (4, 14). 
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11) Dispositif de liaison selon la revendication 1, 
caract6ris§ en ce que le filetage interne (6) de la 
piSce de butee (4, 1.4) est excentre par rapport k son 
axe. 

12) Dispositif selon I'une quelconque des revendications 
pr^c^dentes, caract6ris§ en ce qu'une protuberance est 
forgee a l'extr§mite d'au moins une barre (2, 12) pour 
constituer une pidce de butee (4, 14). 
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